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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ РОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И  
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки)) 
 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 
деятельности проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и 
контроль сварных швов после сварки и соответствующие ему профессиональные 
компетенции: 
 

Код Профессиональные компетенции 
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке 
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки 
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки 
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку 
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева ме-

талла 
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической 
документации по сварке 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 
 

Код Общие компетенции 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее до-

стижения, определенных руководителем 
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый кон-

троль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность 
за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполне-
ния профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-
нальной деятельности. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознан-
ное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, приме-
нять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима-  



 
 

тельскую деятельность в профессиональной сфере. 
 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
иметь 
практический 
опыт 

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке 
деталей перед сваркой; 
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 
под сварку с применением сборочных приспособлений; 
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 
под сварку на прихватках; 
- эксплуатирования оборудования для сварки; 
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подо-
грева свариваемых кромок; 
- выполнения зачистки швов после сварки; 
- использования измерительного инструмента для контроля геометриче-
ских размеров сварного шва; 
- определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 
- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных 
швах; 

уметь - использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для 
сварки; 
- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями производственно-
технологической документации по сварке; 
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструк-
ции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
- подготавливать сварочные материалы к сварке; 
- зачищать швы после сварки; 
- пользоваться производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых функций; 

знать - основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 
цикл, сварочные деформации и напряжения); 
- необходимость проведения подогрева при сварке; 
- классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соедине-
ний и обозначение их на чертежах; 
- влияние основных параметров режима и пространственного положения 
при сварке на формирование сварного шва; 
- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
- основы технологии сварочного производства; 
- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 
оснастки; 
- основные правила чтения технологической документации; 
- типы дефектов сварного шва; 
- методы неразрушающего контроля; 
- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
- способы устранения дефектов сварных швов; 
- правила подготовки кромок изделий под сварку; 
- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 



 
 

эксплуатации и область применения; 
- правила сборки элементов конструкции под сварку; 
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуа-
тации и область применения; 
- правила технической эксплуатации электроустановок; 
- классификацию сварочного оборудования и материалов; 
- основные принципы работы источников питания для сварки; 
- правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 

 
 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля: 
всего – 447 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающихся – 316  часов, включая: 
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся – 154 часов; 
- самостоятельной работы обучающихся – 77 часа; 
учебной и производственной практики – 216 часов (162+54).  

Из вариативной части на МДК 01.01 добавлено дополнительно 5 часов, для более 
углубленного изучения основ теории сварки и основных видов сварки.  
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та

ци
и,

 р
ег

ла
м

ен
ти

ру
ю

щ
ей

 о
бо

зн
ач

ен
ие

 ш
во

в 
св

ар
ны

х 
со

ед
ин

ен
ий

  (
Г

О
С

Т
 2

.3
12

-7
2 

Е
ди

на
я 

си
ст

ем
а 

ко
нс

тр
ук

то
рс

ко
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и.
 У

сл
ов

ны
е 

из
об

ра
ж

ен
ия

 и
 о

бо
зн

ач
ен

ия
 ш

во
в 

св
ар

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
) 



  

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

2 
И

зу
че

ни
е 

но
рм

ат
ив

но
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 р

ег
ла

м
ен

ти
ру

ю
щ

ей
 о

бо
зн

ач
ен

ие
 ш

во
в 

св
ар

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
 в

ы
по

лн
ен

ны
х 

ру
чн

ой
 д

уг
ов

ой
 с

ва
рк

ой
 (

Г
О

С
Т

 5
26

4-
80

. Р
уч

на
я 

ду
го

ва
я 

св
ар

ка
. С

ое
ди

не
ни

я 
св

ар
ны

е.
 О

сн
ов

ны
е 

ти
пы

, к
он

ст
ру

кт
ив

ны
е 

эл
ем

ен
ты

 и
 р

аз
м

ер
ы

) 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

3 
И

зу
че

ни
е 

но
рм

ат
ив

но
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 р

ег
ла

м
ен

ти
ру

ю
щ

ей
 о

бо
зн

ач
ен

ие
 ш

во
в 

св
ар

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
 в

ы
по

лн
ен

ны
х 

ду
го

во
й 

св
ар

ко
й 

в 
за

щ
ит

но
м

 г
аз

е 
 (

Г
О

С
Т

 1
47

71
-7

6 
Д

уг
ов

ая
 

св
ар

ка
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е.

 С
ое

ди
не

ни
я 

св
ар

ны
е.

 О
сн

ов
ны

е 
ти

пы
, к

он
ст

ру
кт

ив
ны

е 
эл

ем
ен

ты
 и

 р
аз

м
ер

ы
) 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

4 
И

зу
че

ни
е 

но
рм

ат
ив

но
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и,
 р

ег
ла

м
ен

ти
ру

ю
щ

ей
 о

бо
зн

ач
ен

ие
 с

ва
рн

ы
х 

со
ед

ин
ен

ий
 с

та
ль

ны
х 

тр
уб

оп
ро

во
до

в 
(Г

О
С

Т
 1

60
37

-8
0 

С
ое

ди
не

ни
я 

св
ар

ны
е 

ст
ал

ьн
ы

х 
тр

уб
оп

ро
во

до
в.

 О
сн

ов
ны

е 
ти

пы
, к

он
ст

ру
кт

ив
ны

е 
эл

ем
ен

ты
 и

 р
аз

м
ер

ы
) 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

5 
Ч

те
ни

е 
сб

ор
оч

ны
х 

че
рт

еж
ей

. О
пи

са
ни

е 
ра

зм
ер

ов
 и

 ф
ор

м
ы

 ш
ва

 н
а 

че
рт

еж
е.

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

6 
С

ос
та

вл
ен

ие
 т

аб
ли

цы
 н

ео
бх

од
им

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 и
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

дл
я 

вы
по

лн
ен

ия
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

оп
ер

ац
ий

 п
о 

по
дг

от
ов

ке
 м

ет
ал

ла
. 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
 

П
од

го
то

вк
а 

и 
оф

ор
м

ле
ни

е 
ре

зу
ль

та
то

в 
пр

ак
ти

че
ск

их
 р

аб
от

 
 

10
 

Т
ем

а 
1.

2 
С

бо
р

к
а 

 к
он

ст
р

ук
ц

и
й

 п
од

 
св

ар
к

у 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

10
 

2
 

1.
 

 В
ид

ы
 

и 
сп

ос
об

ы
 

сб
ор

ки
 

де
та

ле
й 

по
д 

св
ар

ку
: 

по
лн

ая
 

сб
ор

ка
 

из
де

ли
я;

 
по

оч
ер

ед
но

е 
пр

ис
ое

ди
не

ни
е 

де
та

ле
й;

 п
ре

дв
ар

ит
ел

ьн
ая

 с
бо

рк
а 

уз
ло

в 

2.
 

С
бо

ро
чн

о-
св

ар
оч

ны
е 

п
ри

сп
ос

об
ле

ни
я:

 н
аз

на
че

ни
е,

 к
ла

сс
иф

ик
ац

ия
, т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

ни
м

, о
сн

ов
ны

е 
эл

ем
ен

ты
 

3.
 

Т
ип

ов
ы

е 
сп

ец
иа

ли
зи

ро
ва

нн
ы

е 
сб

ор
оч

но
-с

ва
ро

чн
ы

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

: н
аз

на
че

ни
е,

 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

, п
ри

м
ен

ен
ие

 

4.
 

К
он

тр
ол

ь 
пр

ав
ил

ьн
ос

ти
 

сб
ор

ки
 

де
та

ле
й 

по
д 

св
ар

ку
: 

по
ст

оя
нс

тв
о 

за
зо

ра
, 

от
су

тс
тв

ие
 с

м
ещ

ен
ия

 к
ро

м
ок

, 
пр

ав
ил

ьн
ос

ть
 у

ст
ан

ов
ки

 п
ри

хв
ат

ок
 и

 и
х 

оч
ис

тк
и 



  

от
 

ш
ла

ка
, 

оч
ис

тк
а 

кр
ом

ок
 

м
ет

ал
ла

 
от

 
ра

зл
ич

ны
х 

за
гр

яз
не

ни
й.

 
У

ст
ра

не
ни

е 
де

ф
ек

то
в 

сб
ор

ки
. 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

: 
5 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 7
 

У
ни

ве
рс

ал
ьн

ы
е 

сб
ор

оч
но

-с
ва

ро
чн

ы
е 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
 (

У
С

П
) 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

8 
С

бо
рк

а 
ко

ро
бч

ат
ой

 к
он

ст
ру

кц
ии

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ое
 з

ан
я

ти
е 

№
9 

С
бо

рк
а 

ре
ш

ет
ча

то
й 

ко
нс

тр
ук

ци
и 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

10
 

С
бо

рк
а 

ра
м

но
й 

ко
нс

тр
ук

ци
и 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
1 

О
пр

ед
ел

ен
ие

 р
аз

м
ер

а,
 к

ол
ич

ес
тв

а 
и 

ш
аг

а 
пр

их
ва

то
к 

в 
за

ви
си

м
ос

ти
 о

т 
дл

ин
ы

 ш
ва

 и
 

то
лщ

ин
ы

 м
ет

ал
ла

. 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
хс

я
: 

 
П

од
го

то
вк

а 
и 

оф
ор

м
ле

ни
е 

ре
зу

ль
та

то
в 

пр
ак

ти
че

ск
их

 р
аб

от
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 г
ло

сс
ар

ия
 п

о 
ос

но
вн

ы
м

 т
ер

м
ин

ам
 и

 о
пр

ед
ел

ен
ия

м
 

Н
ап

ис
ан

ие
 р

еф
ер

ат
а 

по
 п

од
го

то
вк

е 
м

ет
ал

ла
 к

 с
ва

рк
е 

7 

Д
и

ф
ф

ер
ен

ц
и

р
ов

ан
н

ы
й

 з
ач

ёт
 

1 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
В

и
д
ы

 р
а
б
о
т

: 

В
ы

по
лн

ен
ие

 т
ип

ов
ы

х 
сл

ес
ар

ны
х 

оп
ер

ац
ий

: 
-п

ра
вк

а 
м

ет
ал

ла
; 

-г
иб

ка
  м

ет
ал

ла
; 

-р
аз

м
ет

ка
 м

ет
ал

ла
; 

-р
уб

ка
 м

ет
ал

ла
; 

-р
ез

ка
 м

ех
ан

ич
ес

ка
я;

 
-о

пи
ли

ва
ни

е 
м

ет
ал

ла
;  

 В
ы

по
лн

ен
ие

 с
бо

рк
и 

из
де

ли
й 

по
д 

св
ар

ку
 в

 с
бо

ро
чн

о-
св

ар
оч

ны
х 

пр
ис

по
со

бл
ен

ия
х 

пр
их

ва
тк

ам
и:

 
 

 



  

М
Д

К
 0

1.
01
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О

сн
ов

ы
 т

ех
н

ол
ог

и
и

 с
в

ар
к

и
 

и
 с

в
ар

оч
н

ое
 о

бо
р

уд
ов

ан
и

е 
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Р
аз

де
л

 2
. В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
св

ар
к

и
 и

 с
в

ар
оч

н
ое

 
об

ор
уд

ов
ан

и
е 

 
 

 

Т
ем

а 
2.

1 
О

сн
ов

ы
 т

ех
н

ол
ог

и
и

 с
в

ар
к

и
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

10
 

2
 

1.
 

О
пр

ед
ел

ен
ие

 
св

ар
ки

 
и 

ее
 

су
щ

но
ст

ь.
 

К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
 

ви
до

в 
св

ар
ки

: 
св

ар
ка

 
пл

ав
ле

ни
ем

 и
 е

е 
по

дв
ид

ы
, с

ва
рк

а 
да

вл
ен

ие
м

 и
 е

е 
по

дв
ид

ы
. С

по
со

бы
 с

ва
рк

и.
 

2.
 

 Э
ле

кт
ри

че
ск

ая
 

св
ар

оч
на

я 
ду

га
: 

су
щ

но
ст

ь,
 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
е 

ос
об

ен
но

ст
и,

 
ус

ло
ви

я 
ус

то
йч

ив
ог

о 
го

ре
ни

я,
 д

ей
ст

ви
е 

м
аг

н
ит

ны
й 

по
ле

й 
и 

ф
ер

ро
м

аг
ни

тн
ы

х 
м

ас
с 

на
 д

уг
у 

3.
 

С
ва

ро
чн

ы
е 

м
ат

ер
иа

лы
 (

св
ар

оч
на

я 
пр

ов
ол

ок
а,

 п
ок

ры
ты

е 
эл

ек
тр

од
ы

, 
св

ар
оч

ны
е 

ф
лю

сы
, 

за
щ

ит
ны

е 
га

зы
):

 
на

зн
ач

ен
ие

, 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

, 
ус

ло
ви

я 
хр

ан
ен

ия
 

и 
тр

ан
сп

ор
ти

ро
вк

и 

4.
 

М
ет

ал
лу

рг
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 

пр
и 

св
ар

ке
 

пл
ав

ле
ни

ем
: 

ос
об

ен
но

ст
и,

 
ф

ор
м

ир
ов

ан
ие

 
и 

кр
ис

та
лл

из
ац

ия
 

м
ет

ал
л 

ш
ва

, 
зо

на
 

те
рм

ич
ес

ко
го

 
вл

ия
ни

я,
 

ст
ар

ен
ие

 и
 к

ор
ро

зи
я 

м
ет

ал
ла

 с
ва

рн
ы

х 
со

ед
ин

ен
ий

 

5.
 

С
ва

ро
чн

ы
е 

на
пр

яж
ен

ия
 и

 д
еф

ор
м

ац
ии

: 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

, с
хе

м
а 

об
ра

зо
ва

ни
я,

 м
ер

ы
 

бо
рь

бы
 с

 н
им

и 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

: 
7 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 1
. 

С
тр

ое
ни

е 
св

ар
оч

но
й 

ду
ги

 и
 е

ё 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ки

е 
св

ой
ст

ва
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
. 

 И
зу

че
ни

е 
ст

ат
ис

ти
че

ск
ой

 в
ол

ьт
-а

м
пе

рн
ой

 х
ар

ак
те

ри
ст

ик
и 

св
ар

оч
но

й 
ду

ги
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

3 
И

зу
че

ни
е 

ха
ра

кт
ер

ис
ти

к 
св

ар
оч

ны
х 

м
ат

ер
иа

ло
в 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

4 
К

ри
ст

ал
ли

за
ци

я 
м

ет
ал

ла
 ш

ва
 и

 с
тр

ое
ни

е 
св

ар
н

ог
о 

со
ед

ин
ен

ия
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

5 
И

зо
бр

аж
ен

ие
 с

хе
м

ы
 «

П
ос

ле
до

ва
те

ль
но

ст
ь 

на
ло

ж
ен

ия
 с

ва
рн

ы
х 

ш
во

в 
дл

я 
ум

ен
ьш

ен
ия

 
 



  

св
ар

оч
ны

х 
де

ф
ор

м
ац

ий
».

 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
О

ф
ор

м
ле

ни
е 

от
че

то
в 

по
 п

ра
кт

ич
ес

ки
м

 з
ан

ят
ия

м
. 

С
ос

та
вл

ен
ие

 г
ло

сс
ар

ия
 п

о 
ос

но
вн

ы
м

 т
ер

м
ин

ам
 и

 о
пр

ед
ел

ен
ия

м
 с

ва
рк

и.
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Т
ем

а 
2.

2 
 С

в
ар

оч
н

ое
 о

бо
р

уд
ов

ан
и

е 
дл

я
 д

уг
ов

ы
х 

сп
ос

об
ов

 
св

ар
к

и
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

12
 

2
 

1.
 

1.
 

О
бщ

ие
 

св
ед

ен
ия

 
об

 
ис

то
чн

ик
ах

 
пи

та
ни

я 
св

ар
оч

но
й 

ду
ги

: 
на

зн
ач

ен
ие

, 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ки

 и
 т

ре
бо

ва
ни

я 
к 

ни
м

, к
ла

сс
иф

ик
ац

ия
.  

 
 

2.
 

2.
 

С
ва

ро
чн

ы
е 

тр
ан

сф
ор

м
ат

ор
ы

: 
об

щ
ие

 
св

ед
ен

ия
, 

ос
но

вн
ы

е 
ти

пы
, 

вы
бо

р 
тр

ан
сф

ор
м

ат
ор

ов
 д

ля
 р

аз
ны

х 
сп

ос
об

ов
 с

ва
рк

и 
3.

 
3.

 
С

ва
ро

чн
ы

е 
вы

пр
ям

ит
ел

и:
 

об
щ

ие
 

св
ед

ен
ия

, 
ос

но
вн

ы
е 

ти
пы

, 
вы

бо
р 

вы
пр

ям
ит

ел
ей

 д
ля

 р
аз

ны
х 

сп
ос

об
ов

 с
ва

рк
и 

4.
 

4.
 

И
нв

ер
то

рн
ы

е 
св

ар
оч

ны
е 

вы
пр

ям
ит

ел
и:

 
об

щ
ие

 
св

ед
ен

ия
, 

те
хн

ич
ес

ки
е 

ха
ра

кт
ер

ис
ти

ки
 

 

5.
 

5.
 М

но
го

по
ст

ов
ы

е 
вы

пр
ям

ит
ел

и:
 о

бщ
ие

 с
ве

де
ни

я,
 т

ех
ни

че
ск

ие
 х

ар
ак

те
ри

ст
ик

и.
 

 
 

6.
 

6.
 

С
ва

ро
чн

ы
е 

ге
не

ра
то

ры
 

и 
пр

ео
бр

аз
ов

ат
ел

и:
 

об
щ

ие
 

св
ед

ен
ия

, 
те

хн
ич

ес
ки

е 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ки

 
 

 

7.
 

В
сп

ом
ог

ат
ел

ьн
ы

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 
дл

я 
ис

то
чн

ик
ов

 
пи

та
ни

я:
 

ос
ци

лл
ят

ор
ы

, 
ст

аб
ил

из
ат

ор
ы

. 
 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

: 
4 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

6 
И

зу
че

ни
е 

ус
тр

ой
ст

ва
 и

 п
ри

нц
ип

а 
ра

бо
ты

 с
ва

ро
чн

ог
о 

тр
ан

сф
ор

м
ат

ор
а.

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ое
 з

ан
я

ти
е 

№
7 

И
зу

че
ни

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 и
 п

ри
нц

ип
а 

ра
бо

ты
 и

нв
ер

то
рн

ог
о 

вы
пр

ям
ит

ел
я.

 
 П

р
ак

ти
ч

ес
к

ое
 з

ан
я

ти
е 

№
8 

И
зу

че
ни

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 и
 п

ри
нц

ип
а 

ра
бо

ты
 с

ва
ро

чн
ог

о 
ге

не
ра

то
ра

 
П

р
ак

ти
ч

ес
к

ое
 з

ан
я

ти
е 

№
9 

Х
ар

ак
те

ри
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ои
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ   ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 
Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие учебных 

кабинетов «Теоретических основ сварки и резки металлов»; слесарной и сварочной мастерской 
для сварки металла; сварочного полигона; лаборатории «Испытания материалов и контроля 
качества сварных соединений»; 

 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  
-комплект инструментов и приспособлений; 
-комплект учебно-методической документации; 
-наглядные пособия (планшеты по технологии сварки); 
-комплект бланков технологической документации. 
  
Технические средства обучения: 
 компьютер, проектор, экран  
комплект учебно-методической документации, 
комплект плакатов. 
 
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
1.Слесарной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
станки: настольно-сверлильные, заточные и др. 
набор слесарных инструментов; 
приспособления для выполнения слесарных работ. 
материал и заготовки для выполнения слесарных работ. 
2.Сварочной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
заготовки изделий и узлов для выполнения сварочных работ; 
приспособления для выполнения сварочных работ; 
 
3. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:  
-рабочие места по количеству обучающихся; 
-комплект инструментов и приспособлений; 
-мультимедийная установка; 
 

   Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную 
практику. Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест промышленного 
предприятия для реализации программы производственной практики должно обеспечивать 
организацию проведения всех видов работ, предусмотренных профессиональным модулем. 

 

 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
 

Основные источники: 

1. Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка» - М.: Издательский центр 
«Академия», 2018 

2. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. "Производство сварных конструкций" - М.:  Издательский 
центр «Академия», 2018. 

3. Овчинников В.В. «Современные виды сварки» -  М.:  Издательский центр 
 «Академия», 2019. 
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4.   Овчинников В.В. «Технология газовой сварки и резки металлов» -  М.: 
 Издательский центр «Академия», 2018 

5.  Овчинников В.В. «Основы материаловедения для сварщиков»-  М.: Издательский   
     центр «Академия», 2018 
6. Чернышов Г.Г. «Технология сварки плавлением и термической резки»-  М.: 

 Издательский центр «Академия», 2018 
 
Дополнительные источники: 

    1.  ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий. 
2   ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация. 
3. ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
4. ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструк-

тивные элементы и размеры. 
5. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные ти-

пы, конструктивные элементы и размеры. 
6. ГОСТ 14776-79 Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
7. ГОСТ 28915-91 Сварка лазерная импульсная. Соединения сварные точечные. Основ-

ные типы, конструктивные элементы и размеры. 
8. ГОСТ 15164-78 Электрошлаковая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
9. ГОСТ 15878-79Контактная сварка. Соединения сварные. Конструктивные элементы и 

размеры. 
10. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Техниче-

ские условия. 
11. ГОСТ 9466-75 Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей 

и наплавки. Классификация и общие технические условия. 
12. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия. 
13. ГОСТ 9467-75 Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки кон-

струкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 
14. ГОСТ 10543-98 Проволока стальная наплавочная. Технические условия. 
15. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
16. ГОСТ 9087-81 Флюсы сварочные плавленые. Технические условия. 
17. ГОСТ 4.140-85 Система показателей качества продукции. Оборудование электросва-

рочное. Номенклатура показателей. 
18. ГОСТ 18130-79Полуавтоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие 

технические условия. 
19. ГОСТ 4.44-89 Система показателей качества продукции. Оборудование сварочное ме-

ханическое. Номенклатура показателей. 
20. ГОСТ 12.2.007.8-75 Система стандартов безопасности труда. Устройства электросва-

рочные и для плазменной обработки. Требования безопасности. 
21. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 
22. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа. 
23. ГОСТ 4.41-85 Система показателей качества продукции. Машины для термической 

резки металлов. Номенклатура показателей. 
24. ГОСТ 5614-74 Машины для термической резки металлов. Типы, основные параметры 

и размеры. 
25. ГОСТ 17356-89 Горелки на газообразном и жидком топливах. Термины и определения. 
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26. ГОСТ 5.917-71 Горелки ручные для аргонодуговой сварки типов РГА-150 и РГА-400. 
Требования к качеству аттестованной продукции. 

ИНТЕРНЕТ-РЕСУРСЫ:  
1.  Сварка. Резка. Металлообработка. www.svarka-reska. 
2. Наплавка. Способы наплавки 
http://www.autowelding.ru/publ/professionalno_o_pajke/naplavka_sposoby_naplavki/31 
3. Технология наплавки http://weldzone.info/technology/deposition/516-texnologiya-naplavki  
 
3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

 
 Программа профессионального модуля разработана с учетом потребностей рынка труда 

и требований работодателей, конкретизированы конечные результаты обучения в виде 
компетенций, умений и знаний, приобретаемого практического опыта.  

Содержание рабочей программы данного модуля определено конкретным видом 
профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с 
работодателями. Учебная практика проводится рассредоточено параллельно с теоретической 
частью модуля. Производственная практика проводится концентрированно по окончании всех 
модулей. 

В рабочей программе модуля   сформулированы требования к результатам их освоения: 
компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена 
самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со 
стороны преподавателей. В процессе обучения используются имитационные и информационно-
коммуникационные технологии. Консультации обучающихся проводятся в соответствии с 
графиком, составленным учебным заведением. 

Текущий контроль освоения содержания профессионального модуля может 
осуществляться в форме тестовых заданий, лабораторных и практических работ. 

Формой промежуточной аттестации являются дифференцированные зачеты по 
МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, МДК.01.02. Технология 
производства сварных конструкций, МДК.01.03. Подготовительные и сборочные 
операции перед сваркой и МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений и 
дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам.  

Дифференцированный зачет по учебной практике проводится в форме проверочной 
работы.  

Дифференцированный зачет по производственной практике может проводиться в форме 
проверочной работы или быть представлен в форме отчета об освоении соответствующих видов 
профессиональной деятельности. 

По окончании изучения модуля проводится экзамен. На экзамен могут быть 
представлены работы, позволяющие оценить готовность обучающегося к выполнению данного 
вида профессиональной деятельности, а также представлены отчетные материалы. 

 
3.3.1 Дисциплина может быть реализована с использованием электронного обучения и 
дистанционных образовательных технологий. 

Основной платформой для взаимодействия участников образовательного процесса является 
«Городской портал дистанционного обучения». 

На платформе организуются: 
1. изучение нового материала, в т.ч. с использованием интерактивных форм работы, реализу-

емых с помощью инструментов: 
a. «опрос», 
b. «анкета», 
c. «лекция» (с элементами программированного обучения), 
d. «семинар» (взаимопроверяемая самостоятельная работа обучающихся), 
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e. «тест» (в обучающем режиме); 
2. консультирование обучающихся при помощи инструментов «форум» и «чат»; 
3. организация текущего, промежуточного и итогового контроля, при помощи инструментов 

«задание» и «тест». 
Для обобщения и систематизации изучаемого материала, диагностики и контроля результатов 

обучения предполагается использование программного обеспечения для организации аудио или 
видео-взаимодействия (Discord,  Zoom), а так же электронной почты,  скайпа, групп социальных 
сетей, чатов,  приложений-мессенджеров (Viber, WhatsApp). 
 
3.3. 1. Дисциплина может быть реализована с использованием электронного обучения и 
дистанционных образовательных технологий. 

Основной платформой для взаимодействия участников образовательного процесса является 
«Городской портал дистанционного обучения». 

На платформе организуются: 
4. изучение нового материала, в т.ч. с использованием интерактивных форм работы, реализу-

емых с помощью инструментов: 
a. «опрос», 
b. «анкета», 
c. «лекция» (с элементами программированного обучения), 
d. «семинар» (взаимопроверяемая самостоятельная работа обучающихся), 
e. «тест» (в обучающем режиме); 
5. консультирование обучающихся при помощи инструментов «форум» и «чат»; 
6. организация текущего, промежуточного и итогового контроля, при помощи инструментов 

«задание» и «тест». 
Для обобщения и систематизации изучаемого материала, диагностики и контроля результатов 

обучения предполагается использование программного обеспечения для организации аудио или 
видео-взаимодействия (Discord,  Zoom), а так же электронной почты,  скайпа, групп социальных 
сетей, чатов,  приложений-мессенджеров (Viber, WhatsApp). 
 

    
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 
профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться     
педагогическими     кадрами, имеющими    среднее профессиональное     или    высшее    
профессиональное    образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 
(модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии 
рабочего   выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников.   Опыт   
деятельности   в   организациях соответствующей профессиональной   сферы является 
обязательным для преподавателей, отвечающих   за освоение обучающимся профессионального 
цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ (ВИДА  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы контроля и 
оценки  

ПК.1.1. Читать чертежи 
средней сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

- чтение сборочных чертежей 
согласно алгоритма; 
-точность определения по спе-
цификации комплектность 
сварной конструкции; 
-точность определения габари-
тов и массы конструкции; 
- точность определения в сбо-
рочных чертежах швов  свар-
ных соединений; 
 -точность определения вида 
сварки; 
- правильность определения ти-
па сварного соединения, вида и 
размера сварного шва; 
- правильность определения 
размерной точности сборки; 
- правильность определения до-
пусков формы и расположения 
поверхностей по условным обо-
значениям 

наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
практики; 
-текущий контроль в форме 
анализа 
практических работ 

ПК.1.2. Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по сварке 

- правильность чтения и 
толкования технических 
требований по сборке и 
контролю 

- наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
практики; 
-текущий контроль в форме 
анализа  результатов    
лабораторных и практических 
занятий 

ПК.1.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять настройку 
оборудования поста для 
различных способов сварки 

-правильность выбора приемов 
проверки  и настройки 
оборудования сварочного поста 
для различных видов сварки; 
-соответствие 
последовательности проверки 
оборудования сварочного поста  
технологической документации 

-наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
практики ; 
-зачеты по учебной и 
производственной практикам и 
по МДК профессионального 
модуля 

ПК.1.4. Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для различных 
способов сварки 

-подготовка и проверка 
сварочных материалов для 
различных способов сварки 
согласно требованиям 
технологической документации 

-текущий контроль в форме 
анализа  результатов    
лабораторных и практических 
занятий 

ПК.1.5. Выполнять сборку 
и подготовку элементов 

-правильность выбора размера 
зазоров между деталями; 

-наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
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конструкции под сварку -соответствие параллельности 
кромок;  
-смещение кромок по высоте; 
-соответствие 
последовательности 
подготовительных работ 
техпроцессу 

практики; 
-зачеты по производственной 
практике и по МДК 
профессионального модуля 
 

ПК.1.6. Проводить 
контроль подготовки и 
сборки элементов 
конструкции под сварку 

-точность и грамотность 
оформления технологической 
документации. 
 

-итоговая аттестация по 
профессиональному модулю; 
-контрольные работы по темам 
МДК 

ПК.1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрев 
металла 

-правильность выбора 
технологического оборудования 
и технологической оснастки 
приспособлений 

-наблюдение и экспертная 
оценка во время учебной 
практики; 
-текущий контроль в форме 
анализа  результатов    
лабораторных и практических 
занятий 

ПК.1.8. Зачищать и удалять 
поверхностные дефекты 
сварных швов после сварки 

-правильность выполнения 
зачистки 

-экспертная оценка;  
-наблюдение в процессе 
учебной практики 

ПК.1.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на соответствие 
геометрическим размерам, 
требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической 
документации по сварке 

-качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
изготовления изделий. 
обоснованность выбора  
методов устранения различных 
видов дефектов 

-экспертная оценка выполнения 
практических заданий  
-наблюдение; 
-текущий контроль в форме 
анализа лабораторных и 
практических занятий; 

ОК 1. Понимать сущность и 
социальную значимость бу-
дущей профессии, прояв-
лять к ней устойчивый ин-
терес 

Представляет актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать и 
жить. 
Определяет алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и смежных 
областях 
Объясняет сущность и/или 
значимость  социальную 
значимость будущей 
профессии. 
Анализирует задачу профессии  
и выделять её составные части. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики  
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ОК 2. Организовывать соб-
ственную деятельность, ис-
ходя из цели и способов ее 
достижения, определенных 
руководителем 

Представляет содержание 
актуальной нормативно-
правовой документации 
Определяет возможные 
траектории профессиональной 
деятельности 

Проводит планирование 
профессиональной 
деятельность 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 

ОК 3. Анализировать рабо-
чую ситуацию, осуществ-
лять текущий и итоговый 
контроль, оценку и коррек-
цию собственной деятель-
ности, нести ответствен-
ность за результаты своей 
работы. 

Распознает рабочую 
проблемную ситуацию в 
различных контекстах. 
Определяет основные 
источники информации и 
ресурсы для решения задач и 
проблем в профессиональном 
контексте. 
Устанавливает способы 
текущего и итогового контроля 
профессиональной 
деятельности. 
Намечает методы оценки и 
коррекции собственной 
профессиональной 
деятельности. 
Создает структуру плана 
решения задач по коррекции 
собственной деятельности. 
Представляет порядок оценки 
результатов решения задач 
собственной профессиональной 
деятельности. 
Оценивает результат своих 
действий (самостоятельно или с 
помощью наставника). 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 
 

ОК 4. Осуществлять поиск 
информации, необходимой 
для эффективного выпол-
нения профессиональных 
задач. 

Анализирует планирование 
процесса поиска. 
Формулирует  задачи поиска 
информации 
Устанавливает  приемы 
структурирования информации. 
Определяет номенклатуру 
информационных источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности. 
Определяет необходимые 
источники информации. 
Систематизировать 
получаемую информацию. 
Выявляет наиболее значимое в 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 
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перечне информации. 
Составляет  форму результатов 
поиска информации. 
Оценивает практическую 
значимость результатов поиска. 

ОК 5. Использовать ин-
формационно-
коммуникационные техно-
логии в профессиональной 
деятельности. 

Определяет современные 
средства и устройства 
информатизации. 
Устанавливает порядок их 
применения и программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности. 
Выбирает  средства 
информационных технологий 
для решения профессиональных 
задач. 
Определяет современное 
программное обеспечение. 
Применяет средства 
информатизации и 
информационных технологий 
для реализации 
профессиональной 
деятельности. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 
 

ОК 6. Проявлять граждан-
ско-патриотическую пози-
цию, демонстрировать осо-
знанное поведение на осно-
ве традиционных общече-
ловеческих ценностей, 
применять стандарты анти-
коррупционного поведения. 

Описывает психологию 
коллектива. 
Определяет индивидуальные 
свойства личности. 
Представляет основы 
проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом 
общении с коллегами, 
руководством, клиентами.   
Участвует в работе  
коллектива и команды 
для эффективного решения 
деловых задач. 
Проводит планирование 
профессиональной 
деятельности 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 

ОК.07 Использовать знания 
по финансовой грамотно-
сти, планировать предпри-
нимательскую деятельность 
в профессиональной сфере. 
 

-описывать значимость своей 
профессии (специальности) 

наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в форме 
защиты практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы; 
обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной практики 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ РОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02 «РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМИСЯ 
ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ» 

 
1.1. Область применения рабочей программы 
Примерная рабочая программа профессионального модуля является частью рабочей основной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки)) 
 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 
ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и соответствующие 
ему профессиональные компетенции: 
 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.2. 
 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 
сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. 
 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 
деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 
ПК 2.5. Контролировать с применением измерительных инструментов сваренные 

конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

ПК 2.6. Исправлять  дефекты РД сваркой (наплавкой) 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 
 

Код Общие компетенции 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее до-

стижения, определенных руководителем 
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за ре-
зультаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-
нальной деятельности. 

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 
стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 7 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима-
тельскую деятельность в профессиональной сфере. 

 

 
 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
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иметь 
практический 
опыт 

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой свар-
ки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) пла-
вящимся покрытым электродом для выполнения сварки; 
- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся по-
крытым электродом различных деталей и конструкций; 
- выполнения дуговой резки. 

- контролировать с применением измерительных инструментов сварен-

ные конструкции на соответствие геометрических размеров требовани-

ям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке 

- исправлять  дефекты РД сваркой (наплавкой) 

уметь - проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 
для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом; 
- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех простран-
ственных положениях сварного шва; 
- владеть техникой дуговой резки металла. 
описывать значимость своей профессии 
выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать 
идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования; определять инвестиционную привлекательность 
коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; презенто-
вать бизнес-идею; определять источники финансирования 
- контролировать с применением измерительных инструментов сварен-

ные конструкции на соответствие геометрических размеров требовани-

ям конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке 

- исправлять  дефекты РД сваркой (наплавкой) 
знать - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соедине-

ний, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавя-
щимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; 
- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 
сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 
- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавя-
щимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в про-
странственных положениях сварного шва; 
- основы дуговой резки; 
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке,  
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резке) плавящимся покрытым электродом. 
сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих 
ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии 
основы предпринимательской деятельности; основы финансовой 
грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания 
презентации; кредитные банковские продукты 
- способы контроля с применением измерительных инструментов сва-

ренные конструкции на соответствие геометрических размеров требо-

ваниям конструкторской и производственно-технологической докумен-

тации по сварке 

-методы исправления  дефектов РД сваркой (наплавкой) 
 
 
 
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля: 
всего – 861 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающихся – 217 часов, включая: 
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся – 145 часа; 
- самостоятельной работы обучающихся – 72 час; 
учебной и производственной практики –  648 часов.  

Из вариативной части на МДК 02.01 добавлено дополнительно 22 часа, для 
формирования дополнительных компетенций ПК.2.5, ПК.2.6 в темах 1.2 и 1.6. 
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в
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л
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С

ущ
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чн

ой
 д

уг
ов
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ва
рк
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ав
ящ

им
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я 
по

кр
ы

ты
м
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эл

ек
тр

од
ам
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бл
ас

ть
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им

ен
ен

ия
. С

ов
ре

м
ен

но
е 

со
ст

оя
ни

е 
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пе
рс

пе
кт

ив
ы

 р
аз

ви
ти

я.
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1
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ем
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С

в
ар

оч
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ы
й
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т 
р

уч
н

ой
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уг
ов
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св
ар

к
и
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од
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ж

ан
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еб
н

ог
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ат
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ал
а 
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1.
 

О
пр

ед
ел

ен
ие

 с
ва

ро
чн

ог
о 

по
ст

а.
 К

ла
сс

иф
ик

ац
ия
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ва

ро
чн

ы
х 

по
ст

ов
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ер
ед

ви
ж
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ро
чн

ог
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ст
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2.
 

Т
ип

ов
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 о
бо

ру
до

ва
ни
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 п
ос
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го
во
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св

ар
ки
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ра
тк
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кт
ер

ис
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ка
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3.
 

Э
ле

кт
ро

до
де

рж
ат

ел
и.

 
Т

ре
бо
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ни
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к 

эл
ек

тр
од

од
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ж
ат

ел
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С
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ро

чн
ы
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щ

ит
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еб

ов
ан
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ни

м
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С
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то
ф

ил
ьт

ры
. 

С
ва

ро
чн

ы
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пр
ов

од
а 
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за

ж
им

ы
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Г
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Т
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св

ар
оч
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пр
ов

од
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х 

м
ар

ки
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4.
 

Н
аб

ор
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ру
м

ен
то
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щ
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а 

и 
их
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зн
ач

ен
ие

. 
П

ра
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по
ль

зо
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из
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ер
ит

ел
ьн

ы
м

и 
ин
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ру

м
ен

та
м
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ш
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м
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ве
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ал
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ы
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ло
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щ
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р
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ти

ч
ес

к
и
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П
р

ак
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ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

1 
В

ы
бо

р 
кл

ас
са

 с
ве

то
ф

ил
ьт

ра
 в

 з
ав

ис
им

ос
ти

 о
т 

си
лы

 т
ок

а 
и 

ви
да

 с
ва

рк
и.
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С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 о
по

рн
ог

о 
ко

нс
пе

кт
а 

по
 п

ре
дл

ож
ен

но
м

у 
ал

го
ри

тм
у.

 
П

од
го

то
вк

а 
со

об
щ

ен
ия

 н
а 

те
м
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 «

С
ва

ро
чн

ы
е 

щ
ит

ки
 т

ип
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«Х
ам

ел
ео

н
».

 
О

ф
ор

м
ле

ни
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от
че
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по
 п

ра
кт

ич
ес

ки
м

 з
ан

ят
ия

м
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Т
ем
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1.

2 
Т

ех
н

ол
ог

и
я
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уч

н
ой

 
ду
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в

ой
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в
ар

к
и

 
п

ок
р

ы
ты

м
и

 э
л

ек
тр

од
ам

и
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а.
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1.
 

1.
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ть
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ри
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ен

ен
ия

; п
ре
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П

ар
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ет
ры

 р
еж

им
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ру
чн

ой
 д
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ой
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ва
рк
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ед

ел
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ре
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пр
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ел
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ар

ам
ет
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ре
ж

им
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ар

ки
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че
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ы
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ы
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в 

ре
ж
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а 

св
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 н
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ге
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ет
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м
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ы
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рн
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ш
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3.

 Т
ех

но
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ги
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 д
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и:
  с

по
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бы
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иг

ан
ия
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уг
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по
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лн
ен

ия
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ы
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ен
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ан

ст
ве
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ен
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рк
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уг
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ро
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ы
х 
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ы
х 

ст
ал

ей
: с

во
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во
в.

 
6
. 

В
о
зм

о
ж

н
ы

е 
д

еф
ек

т
ы

, 
и
х 

п
р

и
ч
и
н
ы

 и
 и

сп
р

а
вл

ен
и
е.

 К
о
н
т

р
о
ль

 с
 п

р
и
м

ен
ен

и
ем

 и
зм

ер
и
-

т
ел

ь
н
ы

х 
и
н
ст

р
ум

ен
т

о
в.

  
С

о
о
т

ве
т

ст
ви

е 
ге

о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и
х 

р
а
зм

ер
о
в 

т
р

еб
о
ва

н
и
я
м

 

к
о
н
ст

р
ук

т
о
р

ск
о
й
 и

 п
р

о
и
зв

о
д

ст
ве

н
н
о
-т

ех
н
о
ло

ги
ч
ес

к
о
й
 д

о
к
ум

ен
т

а
ц
и
и
 п

о
 с

ва
р

к
е.

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

: 
40

 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

2.
 

П
ар

ам
ет

ры
 р

еж
им

а 
ру

чн
ой

 д
уг

ов
ой

 с
ва

рк
и 

и 
вы

бо
р 

ре
ж

им
а 

св
ар

ки
. 

3 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

3 
П

од
сч

ет
 р

ас
хо

да
 с

ва
ро

чн
ы

х 
м

ат
ер

иа
ло

в 
пр

и 
ру

чн
ой

 д
уг

ов
ой

 с
ва

рк
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ос
то

я
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ич

ес
ки

м
 р
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ен
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од
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ре
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Т
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ст
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ая
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бо
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до
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дл
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ор
од
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П

р
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ти
ч
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за
н

я
ти

я
: 

2 
 

П
р

ак
ти
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ес
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ек
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие учебных 
кабинетов «Теоретических основ сварки и резки металлов»; слесарной и сварочной мастерской 
для сварки металла; сварочного полигона; лаборатории «Испытания материалов и контроля 
качества сварных соединений»; 

 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  
-комплект инструментов и приспособлений; 
-комплект учебно-методической документации; 
-наглядные пособия (планшеты по технологии сварки); 
-комплект бланков технологической документации. 
 
Технические средства обучения: 
 компьютер, проектор, экран  
комплект учебно-методической документации, 
комплект плакатов. 
 
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
1.Слесарной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
станки: настольно-сверлильные, заточные и др. 
набор слесарных инструментов; 
приспособления для выполнения слесарных работ. 
материал и заготовки для выполнения слесарных работ. 
2.Сварочной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
заготовки изделий и узлов для выполнения сварочных работ; 
приспособления для выполнения сварочных работ; 
 
3. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:  
-рабочие места по количеству обучающихся; 
-комплект инструментов и приспособлений; 
-мультимедийная установка; 
 
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест промышленного предприятия для 
реализации программы производственной практики должно обеспечивать организацию 
проведения всех видов работ, предусмотренных профессиональным модулем. 

 

 
3.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

3. Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка» - М.: Издательский центр 
«Академия», 2018 

4. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. "Производство сварных конструкций" - М.:  Издательский 
центр «Академия», 2018. 

3. Овчинников В.В. «Современные виды сварки» -  М.:  Издательский центр 
 «Академия», 2019. 

4.   Овчинников В.В. «Технология газовой сварки и резки металлов» -  М.: 
 Издательский центр «Академия», 2018 



 
 

5.  Овчинников В.В. «Основы материаловедения для сварщиков»-  М.: Издательский   
     центр «Академия», 2018 
6. Чернышов Г.Г. «Технология сварки плавлением и термической резки»-  М.: 

 Издательский центр «Академия», 2018 
 

Дополнительные источники: 

1. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий. 
2. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация. 
3. ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
4. ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструк-

тивные элементы и размеры. 
5. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные ти-

пы, конструктивные элементы и размеры. 
6. ГОСТ 14776-79 Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
7. ГОСТ 28915-91 Сварка лазерная импульсная. Соединения сварные точечные. Основ-

ные типы, конструктивные элементы и размеры. 
8. ГОСТ 15164-78 Электрошлаковая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 
9. ГОСТ 15878-79Контактная сварка. Соединения сварные. Конструктивные элементы и 

размеры. 
10. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Техниче-

ские условия. 
11. ГОСТ 9466-75 Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей 

и наплавки. Классификация и общие технические условия. 
12. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия. 
13. ГОСТ 9467-75 Электроды, покрытые металлические для ручной дуговой сварки кон-

струкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 
14. ГОСТ 10543-98 Проволока стальная наплавочная. Технические условия. 
15. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
16. ГОСТ 9087-81 Флюсы сварочные плавленые. Технические условия. 
17. ГОСТ 4.140-85 Система показателей качества продукции. Оборудование электросва-

рочное. Номенклатура показателей. 
18. ГОСТ 18130-79Полуавтоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие 

технические условия. 
19. ГОСТ 4.44-89 Система показателей качества продукции. Оборудование сварочное ме-

ханическое. Номенклатура показателей. 
20. ГОСТ 12.2.007.8-75 Система стандартов безопасности труда. Устройства электросва-

рочные и для плазменной обработки. Требования безопасности. 
21. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 
22. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа. 
23. ГОСТ 4.41-85 Система показателей качества продукции. Машины для термической 

резки металлов. Номенклатура показателей. 
24. ГОСТ 5614-74 Машины для термической резки металлов. Типы, основные параметры 

и размеры. 
25. ГОСТ 17356-89 Горелки на газообразном и жидком топливах. Термины и определения. 
26. ГОСТ 5.917-71 Горелки ручные для аргонодуговой сварки типов РГА-150 и РГА-400. 

Требования к качеству аттестованной продукции. 

ИНТЕРНЕТ-РЕСУРСЫ:  
1.  Сварка. Резка. Металлообработка. www.svarka-reska. 



 
 

2. Наплавка. Способы наплавки 
http://www.autowelding.ru/publ/professionalno_o_pajke/naplavka_sposoby_naplavki/31 

3. Технология наплавки http://weldzone.info/technology/deposition/516-texnologiya-naplavki 

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
1.  

Программа профессионального модуля разработана с учетом потребностей рынка труда 
и требований работодателей, конкретизированы конечные результаты обучения в виде 
компетенций, умений и знаний, приобретаемого практического опыта.  

Содержание рабочей программы данного модуля определено конкретным видом 
профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с 
работодателями. Учебная практика проводится рассредоточено параллельно с теоретической 
частью модуля. Производственная практика проводится концентрированно по окончании всех 
модулей. 

В рабочей программе модуля   сформулированы требования к результатам их освоения: 
компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена 
самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со 
стороны преподавателей. В процессе обучения используются имитационные и информационно-
коммуникационные технологии. Консультации обучающихся проводятся в соответствии с 
графиком, составленным учебным заведением. 

Текущий контроль освоения содержания профессионального модуля может 
осуществляться в форме тестовых заданий, лабораторных и практических работ. 

Формой промежуточной аттестации является дифференцированный зачет по МДК.02.01 
Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и 
дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам.  

Дифференцированный зачет по учебной практике проводится в форме проверочной 
работы.  

Дифференцированный зачет по производственной практике может проводиться в форме 
проверочной работы или быть представлен в форме отчета об освоении соответствующих видов 
профессиональной деятельности. Дифференцированный зачет по производственной практике 
комплексный, проводится совместно с дифференцированным зачетом по ПМ.01. 

По окончании изучения модуля проводится экзамен. Формы экзамена: выполнение 
практической работы или приктикоориентированного задания. Экзамен по модулю проводится 
в свободные от занятий дни. На экзамен также могут быть представлены работы, позволяющие 
оценить готовность обучающегося к выполнению данного вида профессиональной 
деятельности, а также представлены отчетные материалы.  

 
3.4. Дисциплина может быть реализована с использованием электронного обучения и 
дистанционных образовательных технологий. 

Основной платформой для взаимодействия участников образовательного процесса при 
дистанционном обучении является «Городской портал дистанционного обучения». 

На платформе организуются: 
1. изучение нового материала, в т.ч. с использованием интерактивных форм работы, 
реализуемых с помощью инструментов: 
- опрос, 
- анкета, 
- лекция (с элементами программированного обучения), 
- семинар (взаимопроверяемая самостоятельная работа обучающихся), 
- тест (в обучающем режиме); 
2. консультирование обучающихся при помощи инструментов «форум» и «чат», 



 
 

3. организация текущего, промежуточного и итогового контроля, при помощи инструмен
тов «задание» и «тест». 
Для обобщения и систематизации изучаемого материала, диагностики и контроля 

результатов обучения  предполагается использование программного обеспечения для 
организации аудио  или видео-взаимодействия (Discord,  Zoom), а также электронной почты, 
Skyp, групп социальных сетей, чатов  приложений-мессенджеров (Viber, WhatsApp). 
Организация дистанционного обучения проводится в соответствии с локальными 
нормативными актами Колледжа: «Об организации обучения с использованием дистанционных 
образовательных технологий, электронного обучения»; «Об организации прохождения учебной 
и производственной практик при реализации программ среднего профессионального 
образования с применением электронного обучения и дистанционных образовательных 
технологий 

 
   

3.5. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 
Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 

профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться     
педагогическими     кадрами, имеющими    среднее профессиональное     или    высшее    
профессиональное    образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 
(модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии 
рабочего   выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников.   Опыт   
деятельности   в   организациях соответствующей профессиональной   сферы является 
обязательным для преподавателей, отвечающих   за освоение обучающимся профессионального 
цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 2.1.Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях сварного 
шва. 

- Определяет основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных соединений, вы-
полняемых ручной дуговой сваркой плавя-
щимся покрытым электродом, и обозначение 
их на чертежах. 
Перечисляет основные группы и марки мате-
риалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 
плавящимся покрытым электродом. 
Называет сварочные материалы для ручной 
дуговой сварки плавящимся покрытым элек-
тродом. 
Объясняет технику и технологию ручной дуго-
вой сварки плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций в простран-
ственных положениях сварного шва. 
Проводит проверку оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки плавящимся по-
крытым электродом. 
Проводит проверку 
работоспособности и исправности оборудова-
ния поста ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом. 
Проводит проверку наличия заземления сва-
рочного поста ручной дуговой сварки плавя-
щимся покрытым электродом. 
Проводит проверку сварочных материалов для 
ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 
электродом. 
Проводит настройку оборудования ручной ду-
говой сварки плавящимся покрытым электро-
дом для выполнения сварки. 
Выполняет сварку различных деталей и 
конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва. 

-наблюдение; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен  

ПК 2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных де-
талей из цветных ме-
таллов и сплавов во 
всех пространствен-
ных положениях 
сварного шва. 
 

Определяет основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных соединений из 
цветных металлов и сплавов, и обозначение их 
на чертежах. 
Называет сварочные материалы для ручной 
дуговой сварки цветных металлов и сплавов. 
Объясняет технику и технологию ручной дуго-
вой сварки плавящимся покрытым электродом 
различных деталей из цветных металлов и 
сплавов. 
Проводит проверку оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки плавящимся по-

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 



 
 

крытым электродом. 
Проводит проверку 
работоспособности и исправности оборудова-
ния поста ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом. 
Проводит проверку наличия заземления сва-
рочного поста ручной дуговой сварки плавя-
щимся покрытым электродом. 
Проводит проверку сварочных материалов для 
ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 
электродом. 
Проводит настройку оборудования ручной ду-
говой сварки плавящимся покрытым электро-
дом для выполнения сварки. 
Выполняет сварку различных деталей из 
цветных металлов и сплавов во всех 
пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку покрытыми 
электродами различ-
ных деталей. 
 

Называет сварочные материалы для дуговой 
наплавки. 
Объясняет технику и технологию ручной дуго-
вой наплавки. 
Проводит проверку оснащенности сварочного 
поста дуговой наплавки. 
Проводит проверку 
работоспособности и исправности оборудова-
ния поста дуговой наплавки. 
Проводит проверку наличия заземления сва-
рочного поста. 
Проводит проверку сварочных материалов для 
дуговой наплавки покрытым электродом. 
Проводит настройку оборудования дуговой 
наплавки покрытым электродом. 
Владеет техникой дуговой наплавки металла. 

-наблюдение и оценка 
во время учебной 
практики; 
--текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 

ПК 2.4. Выполнять 
дуговую резку раз-
личных деталей. 
 

Называет сварочные материалы для дуговой 
резки металлов. 
Объясняет технику и технологию дуговой рез-
ки. 
Проводит проверку оснащенности сварочного 
поста дуговой резки. 
Проводит проверку 
работоспособности и исправности оборудова-
ния поста дуговой резки. 
Проводит проверку наличия заземления сва-
рочного поста. 
Проводит проверку сварочных материалов для 
дуговой резки покрытым электродом. 
Проводит настройку оборудования дуговой 
резки покрытым электродом. 
Владеет техникой дуговой резки металла. 

- наблюдение и  оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 

ПК 2.5. 

Контролировать с 

Проводит визуальный контроль качества 

сварного соединения. 

наблюдение и 
экспертная оценка во 



 
 

применением 

измерительных 

инструментов 

сваренные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Проводит контроль качества сварного 

соединения с помощью универсального 

шаблона сварщика (УШС). 

Определяем соответствие выполненной 

сварной конструкции требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации. 

время учебной 
практики; 
--текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 

ПК 2.6. Исправлять  

дефекты РД сваркой 

(наплавкой) 

Исправляет выявленные дефекты в 

соответствии с требованиями 

конструкторской и производственно-

технологической документации. 

наблюдение и 
экспертная оценка во 
время учебной 
практики; 
--текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 

ОК 1. Понимать сущ-
ность и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый ин-
терес 

Представляет актуальный профессиональный и 
социальный контекст, в котором приходится 
работать и жить. 
Определяет алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях 
Объясняет сущность и/или значимость  
социальную значимость будущей профессии. 
Анализирует задачу профессии  и выделять её 
составные части. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики  

ОК 2. Организовывать 
собственную деятель-
ность, исходя из цели 
и способов ее дости-
жения, определенных 
руководителем 

Представляет содержание актуальной 
нормативно-правовой документации 
Определяет возможные траектории 
профессиональной деятельности 

Проводит планирование профессиональной 
деятельность 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 

ОК 3. Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять теку-
щий и итоговый кон-

Распознает рабочую проблемную ситуацию в 
различных контекстах. 
Определяет основные источники информации 
и ресурсы для решения задач и проблем в 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  



 
 

троль, оценку и кор-
рекцию собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей ра-
боты. 

профессиональном контексте. 
Устанавливает способы текущего и итогового 
контроля профессиональной деятельности. 
Намечает методы оценки и коррекции 
собственной профессиональной деятельности. 
Создает структуру плана решения задач по 
коррекции собственной деятельности. 
Представляет порядок оценки результатов 
решения задач собственной профессиональной 
деятельности. 
Оценивает результат своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника). 

- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 4. Осуществлять 
поиск информации, 
необходимой для эф-
фективного выполне-
ния профессиональ-
ных задач. 

Анализирует планирование процесса поиска. 
Формулирует  задачи поиска информации 
Устанавливает  приемы структурирования 
информации. 
Определяет номенклатуру информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельности. 
Определяет необходимые источники 
информации. 
Систематизировать получаемую информацию. 
Выявляет наиболее значимое в перечне 
информации. 
Составляет  форму результатов поиска 
информации. 
Оценивает практическую значимость 
результатов поиска. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 5. Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в профес-
сиональной деятель-
ности. 

Определяет современные средства и 
устройства информатизации. 
Устанавливает порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной 
деятельности. 
Выбирает  средства информационных 
технологий для решения профессиональных 
задач. 
Определяет современное программное 
обеспечение. 
Применяет средства информатизации и 
информационных технологий для реализации 
профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 6. Проявлять 
гражданско-
патриотическую по-
зицию, демонстриро-
вать осознанное пове-
дение на основе тра-
диционных общече-
ловеческих ценно-
стей, применять стан-
дарты антикоррупци-

Описывает психологию коллектива. 
Определяет индивидуальные свойства 
личности. 
Представляет основы проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с 
коллегами, руководством, клиентами.   
Участвует в работе  
коллектива и команды 
для эффективного решения деловых задач. 
Проводит планирование профессиональной 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 



 
 

онного поведения. деятельности практики 

ОК.07 Использовать 
знания по финансовой 
грамотности, плани-
ровать предпринима-
тельскую деятель-
ность в профессио-
нальной сфере. 
 

-описывать значимость своей профессии 
(специальности) 

наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ РОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.04 ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ 
 
1. .1. Область применения программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки)) 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 
профессионального модуля 
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 
деятельности Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением и 
соответствующие ему профессиональные компетенции: 

Код Профессиональные компетенции 
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 

из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных поло-
жениях сварного шва. 

ПК 4.2. 
 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 
и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных по-
ложениях сварного шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 
ПК 4.4 Исправлять  дефекты  частично механизированной сваркой (наплавкой) 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее до-

стижения, определенных руководителем 
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый кон-

троль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность 
за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 
профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-
нальной деятельности. 

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 
стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 7 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима-
тельскую деятельность в профессиональной сфере. 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
иметь 
практический 
опыт 

- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной свар-
ки (наплавки) плавлением; 
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично 
механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной 
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сварки (наплавки) плавлением; 
- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизирован-
ной сварки (наплавки); 
- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для выполнения сварки; 
- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 
различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях 
сварного шва; 
 - исправлять  дефекты  частично механизированной сваркой (наплавкой) 

уметь - проверять работоспособность и исправность оборудования для частично ме-
ханизированной сварки (наплавки) плавлением; 
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением про-
стых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и гори-
зонтальном пространственном положении сварного шва; 
- исправлять  дефекты  частично механизированной сваркой (наплавкой) 

знать - основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизиро-
ванной сваркой (наплавкой) плавлением; 
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением; 
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично ме-
ханизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 
контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 
применения; 
-технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плав-
лением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространствен-
ных положениях сварного шва; 
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межс-
лойному) подогреву металла; 
- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 
деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 
-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупрежде-
ния и исправления. 
- методы исправления  дефектов  частично механизированной сваркой 

(наплавкой) 

 
 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:  
всего по модулю – 729 часов, в том числе:  
максимальной учебной нагрузки обучающихся – 189  час,  

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся – 126 час, 
самостоятельной работы обучающихся – 63 часа; 

учебной практики и производственной практики – 540 часов. 
Программа разработана за счет часов вариативной части. 

 
 

 
 



55
 

 

3.
 С

Т
Р

У
К

Т
У

Р
А

 И
 С

О
Д

Е
Р

Ж
А

Н
И

Е
 П

Р
О

Ф
Е

С
С

И
О

Н
А

Л
Ь

Н
О

Г
О

 М
О

Д
У

Л
Я

 П
М

.0
4 

Ч
А

С
Т

И
Ч

Н
О

 М
Е

Х
А

Н
И

ЗИ
Р

О
В

А
Н

Н
А

Я
 С

В
А

Р
К

А
 

(Н
А

П
Л

А
В

К
А

) 
П

Л
А

В
Л

Е
Н

И
Е

М
 

3.
1.

 Т
ем

ат
и

ч
ес

к
и

й
 п

л
ан

 п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

 
 

 
К

од
ы

 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

х 
к

ом
п

ет
ен

ц
и

й
 

 

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
р

аз
де

л
ов

 
п

р
оф

ес
си

он
ал

ьн
ог

о 
м

од
ул

я
 

 
В

се
го

 
ч

ас
ов

 

О
бъ

ем
 в

р
ем

ен
и

, о
тв

ед
ен

н
ы

й
 н

а 
ос

в
ое

н
и

е 
м

еж
ди

сц
и

п
л

и
н

ар
н

ог
о 

к
ур

са
 

П
р

ак
ти

к
а 

О
бя

за
те

л
ьн

ая
 

ау
ди

то
р

н
ая

 у
ч

еб
н

ая
 

н
аг

р
уз

к
а 

об
уч

аю
щ

ег
ос

я
 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 

р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

ег
ос

я
, 

ч
ас

ов
 

У
ч

еб
н

ая
, 

ч
ас

ов
 

П
р

ои
зв

од
ст

в
е

н
н

ая
, 

ч
ас

ов
 

 
В

се
го

 
ч

ас
ов

 

в
 т

.ч
. 

л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

р
аб

от
ы

 и
 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

, ч
ас

ов
 

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 
8 

П
К

 4
.1

 -
 П

К
 4

.3
. 

Р
аз

де
л

 1
. 

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

 ч
ас

ти
ч

н
о 

м
ех

ан
и

зи
р

ов
ан

н
ой

 
св

ар
к

и
 и

 н
ап

л
ав

к
и

 
п

л
ав

л
ен

и
ем

  

39
9 

 
12

6  
47

 
 63
  

21
0 

   - 

П
К

 4
.1

 –
 П

К
 4

.3
 

П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 
п

р
ак

ти
к

а 
(к

он
це

нт
ри

ро
в.

),
 ч

ас
ов

 
33

0 
 

33
0 

 
В

се
го

 
72

9 
12

6 
47

 
63

 
21

0 
33

0 



56
 

 

3.
2.

С
од

ер
ж

ан
и

е 
об

уч
ен

и
я

 п
о 

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ом
у 

м
од

ул
ю

 П
М

.0
4 

«Ч
ас

ти
ч

н
о 

м
ех

ан
и

зи
р

ов
ан

н
ая

 с
в

ар
к

а 
(н

ап
л

ав
к

а)
 п

л
ав

л
ен

и
ем

» 
 

Н
аи

м
ен

ов
ан

и
е 

р
аз

де
л

ов
 

п
р

оф
ес

си
он

ал
ьн

ог
о 

м
од

ул
я

 (
П

М
),

 
м

еж
ди

сц
и

п
л

и
н

ар
н

ы
х 

к
ур

со
в

 (
М

Д
К

) 
и

 т
ем

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а,

 л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

р
аб

от
ы

 и
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
, 

са
м

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
О

бъ
ем

 ч
ас

ов
 

У
р

ов
ен

ь 
ос

в
ое

н
и

я
 

1 
2 

3 
4 

Р
аз

де
л

 1
. 

Ч
ас

ти
ч

н
о 

м
ех

ан
и

зи
р

ов
ан

н
ая

 
св

ар
к

а 
п

л
ав

л
ен

и
ем

 в
 

за
щ

и
тн

ом
 г

аз
е 

  
12

6 
 

Т
ем

а 
1.

1.
 

С
ущ

н
ос

ть
 п

р
оц

ес
са

 
ч

ас
ти

ч
н

о 
м

ех
ан

и
зи

р
ов

ан
н

ой
 

св
ар

к
и

 
  

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а  

6 
1
   

1.
 

С
ущ

но
ст

ь 
пр

оц
ес

са
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

. 

2.
 

М
ет

ал
лу

рг
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 

пр
и 

св
ар

ке
: 

ха
ра

кт
ер

 
пл

ав
ле

ни
я 

ос
но

вн
ог

о 
и 

пр
ис

ад
оч

но
го

 м
ет

ал
ла

; 
вл

ия
ни

е 
ре

ж
им

ов
 с

ва
рк

и 
на

 м
ет

ал
лу

рг
ич

ес
ки

е 
пр

оц
ес

сы
 в

 
м

ет
ал

ле
 ш

ва
. 

3.
 

С
тр

ук
ту

ра
 м

ет
ал

ла
 ш

ва
 п

ри
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ке

 и
 н

ап
ла

вк
е.

 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
  

П
од

го
то

вк
а 

со
об

щ
ен

ия
 н

а 
те

м
у:

 «
С

тр
ук

ту
ра

 м
ет

ал
ла

 ш
ва

 п
ри

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ке
 и

 н
ап

ла
вк

е»
.  

6 
 

Т
ем

а 
1.

2.
 

С
в

ар
оч

н
ы

е 
м

ат
ер

и
ал

ы
 

дл
я

 ч
ас

ти
ч

н
о 

м
ех

ан
и

зи
р

ов
ан

н
ой

 
св

ар
к

и
 п

л
ав

л
ен

и
ем

 в
 

за
щ

и
тн

ом
 г

аз
е 

   

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

10
 

1
 

1.
 

Р
ол

ь 
и 

ви
ды

 
св

ар
оч

но
й 

пр
ов

ол
ок

и 
пр

и 
ча

ст
ич

но
 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ке

 
пл

ав
ле

ни
ем

. 
2.

 
Р

ол
ь 

и 
ви

ды
 п

ор
ош

ко
во

й 
пр

ов
ол

ок
и,

 п
ри

м
ен

яе
м

ой
 п

ри
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ке

 п
ла

вл
ен

ие
м

 в
 у

гл
ек

ис
ло

м
 г

аз
е,

 с
м

ес
ях

 г
аз

ов
 и

 с
ам

оз
ащ

ит
но

й 
по

ро
ш

ко
во

й 
пр

ов
ол

ок
и.

 
3.

 
Р

ол
ь 

и 
ви

ды
 з

ащ
ит

ны
х 

га
зо

в 
пр

и 
ча

ст
ич

но
 м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ке
 п

ла
вл

ен
ие

м
. 

4.
 

Р
ол

ь 
и 

ви
ды

 ф
лю

со
в 

пр
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ке

 п
ла

вл
ен

ие
м

. 
5.

 
П

ро
це

сс
 з

ащ
ит

ы
 м

ет
ал

ла
 ш

ва
: 

ха
ра

кт
ер

 д
ей

ст
ви

я 
за

щ
ит

ны
х 

га
зо

в 
и 

ф
лю

со
в 

пр
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ке

 п
ла

вл
ен

ие
м

. 



57
 

 

 
С

ам
ос

то
я

те
л

ьн
ая

 р
аб

от
а 

об
уч

аю
щ

и
хс

я
: 

  
П

од
го

то
вк

а 
со

об
щ

ен
ия

 
на

 
те

м
у:

 
«О

со
бе

нн
ос

ти
 

св
ар

ки
 

ра
зл

ич
ны

м
и 

ти
па

м
и 

св
ар

оч
но

й 
пр

ов
ол

ок
и

».
  

С
ос

та
вл

ен
ие

 т
аб

ли
цы

: «
С

во
йс

тв
а 

и 
со

ст
ав

 з
ащ

ит
ны

х 
га

зо
в»

. 

10
  

 

Т
ем

а 
1.

3.
 

О
бо

р
уд

ов
ан

и
е 

дл
я

 
ч

ас
ти

ч
н

о 
м

ех
ан

и
зи

р
ов

ан
н

ой
 

св
ар

к
и

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

22
 

2
 

1.
 

Т
ип

ов
ое

 о
бо

ру
до

ва
ни

е 
св

ар
оч

но
го

 п
ос

та
 д

ля
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 
(н

ап
ла

вк
и)

 п
ла

вл
ен

ие
м

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е.
 С

ва
ро

чн
ы

е 
по

лу
ав

то
м

ат
ы

, п
ри

м
ен

яе
м

ы
е 

дл
я 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 (
на

пл
ав

ки
) 

пл
ав

ле
ни

ем
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е:

 
кл

ас
си

ф
ик

ац
ия

, у
ст

ро
йс

тв
о 

и 
ос

но
вн

ы
е 

уз
лы

, э
ле

кт
ри

че
ск

ие
 с

хе
м

ы
, т

ех
ни

че
ск

ие
 

ха
ра

кт
ер

ис
ти

ки
 

2.
 

2.
 В

сп
ом

ог
ат

ел
ьн

ое
 о

бо
ру

до
ва

ни
е 

и 
ап

па
ра

ту
ра

 д
ля

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 

(н
ап

ла
вк

и)
 п

ла
вл

ен
ие

м
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

 
6 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

1.
  

О
зн

ак
ом

ле
ни

е 
с 

ус
тр

ой
ст

во
м

 и
 п

ри
нц

ип
ом

 р
аб

от
ы

 с
ва

ро
чн

ог
о 

по
лу

ав
то

м
ат

а 
6 

К
он

тр
ол

ьн
ое

 з
ан

ят
и

е 
№

1.
  О

бо
ру

до
ва

ни
е 

св
ар

оч
но

го
 п

ос
та

 д
ля

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 (

на
пл

ав
ки

) 
пл

ав
ле

ни
ем

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
2 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 с
хе

м
: 

1.
 С

хе
м

а 
ра

сп
ол

ож
ен

ия
 о

бо
ру

до
ва

ни
я.

  
  

 2
.С

хе
м

а
 «

К
л

а
сс

и
ф

и
к

а
ц

и
я

 с
в

а
р

о
ч

н
ы

х 
п

о
л

у
а

в
то

м
а

то
в

»
 

П
ро

ра
бо

тк
а 

ко
нс

пе
кт

ов
. 

 С
о

ст
а

в
л

е
н

и
е

 э
л

е
к

тр
о

н
н

ы
х 

п
о

р
тф

о
л

и
о

 п
о

 р
а

зд
е

л
а

м
: 

1
. 

«
О

б
о

р
у

д
о

в
а

н
и

е
 д

л
я

 ч
а

ст
и

ч
н

о
 м

е
ха

н
и

зи
р

о
в

а
н

н
о

й
 с

в
а

р
к

и
»

 

2.
 «

Т
ех

но
ло

ги
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 р
аз

ли
чн

ы
х 

ко
нс

тр
ук

ци
й

» 
3.

 «
Т

ип
ы

 н
еи

сп
ра

вн
ос

те
й 

по
лу

ав
то

м
ат

ов
 и

 д
ос

ту
пн

ы
е 

сп
ос

об
ы

 и
х 

ус
тр

ан
ен

ия
» 

16
 

Т
ем

а 
1.

4.
 

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 ч

ас
ти

ч
н

о 
м

ех
ан

и
зи

р
ов

ан
н

ой
 

св
ар

к
и

 п
л

ав
л

ен
и

ем
 в

 
за

щ
и

тн
ом

 г
аз

е 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

33
 

2
 

1.
 

П
ар

ам
ет

ры
 р

еж
им

ов
 с

ва
рк

и 
(с

ил
а 

то
ка

, 
на

пр
яж

ен
ие

, 
ди

ам
ет

р 
пр

ов
ол

ок
и,

 с
ко

ро
ст

ь 
по

да
чи

 п
ро

во
ло

ки
, р

ас
хо

д 
за

щ
ит

но
го

 г
аз

а)
. 

2.
 

В
ли

ян
ие

 р
еж

им
ов

 с
ва

рк
и 

на
 г

ео
м

ет
ри

ю
 с

ва
рн

ог
о 

ш
ва

. 



58
 

 

уг
л

ер
од

и
ст

ы
х 

и
 

л
ег

и
р

ов
ан

н
ы

х 
ст

ал
ей

, ц
в

ет
н

ы
х 

м
ет

ал
л

ов
 и

 и
х 

сп
л

ав
ов

 

3.
 

В
ы

бо
р 

ре
ж

им
ов

 с
ва

рк
и.

 С
по

со
бы

 н
ас

тр
ой

ки
 р

еж
им

ов
 с

ва
рк

и.
 

4.
 

У
сл

ов
но

е 
об

оз
на

че
ни

е 
ш

во
в 

св
ар

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
 н

а 
че

рт
еж

ах
. 

О
сн

ов
ны

е 
Г

О
С

Т
ы

, 
оп

ре
де

ля
ю

щ
ие

 у
сл

ов
но

е 
об

оз
на

че
ни

е 
ш

во
в 

на
 ч

ер
те

ж
ах

. 

5.
 

У
сл

ов
но

е 
об

оз
на

че
ни

е 
сп

ос
об

ов
 с

ва
рк

и.
 В

сп
ом

ог
ат

ел
ьн

ы
е 

зн
ак

и.
 

 К
он

ст
ру

кт
ив

ны
е 

эл
ем

ен
ты

 ш
во

в 
св

ар
ны

х 
со

ед
ин

ен
ий

. 

6.
 

.О
со

бе
нн

ос
ти

 т
ех

ни
ки

 и
 т

ех
но

ло
ги

и 
ча

ст
ич

но
 м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 (

на
пл

ав
ки

) 
пл

ав
ле

ни
ем

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
ра

зл
ич

ны
х 

ко
нс

тр
ук

ци
й 

из
 у

гл
ер

од
ис

то
й,

 
ко

нс
тр

ук
ци

он
но

й 
и 

ле
ги

ро
ва

нн
ой

 с
та

ли
 в

о 
вс

ех
 п

ро
ст

ра
нс

тв
ен

ны
х 

по
ло

ж
ен

ия
х 

св
ар

но
го

 ш
ва

. 
7 

О
со

бе
нн

ос
ти

 т
ех

ни
ки

 и
 т

ех
но

ло
ги

и 
ча

ст
ич

но
 м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 (

на
пл

ав
ки

) 
пл

ав
ле

ни
ем

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
ра

зл
ич

ны
х 

ко
нс

тр
ук

ци
й 

из
 ц

ве
тн

ы
х 

м
ет

ал
ло

в 
и 

их
 

сп
ла

во
в 

во
 в

се
х 

пр
ос

тр
ан

ст
ве

нн
ы

х 
по

ло
ж

ен
ия

х 
св

ар
но

го
 ш

ва
. 

8 
Д

еф
ек

ты
 с

ва
рн

ы
х 

ш
во

в 
ко

нс
тр

ук
ци

й 
из

 у
гл

ер
од

ис
то

й,
 к

он
ст

ру
кц

ио
нн

ой
 и

 
ле

ги
ро

ва
нн

ой
 с

та
ли

, ц
ве

тн
ы

х 
м

ет
ал

ло
в 

и 
их

 с
пл

ав
ов

, в
ы

по
лн

ен
ны

х 
ча

ст
ич

но
 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 (
на

пл
ав

ки
) 

пл
ав

ле
ни

ем
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е,

  с
по

со
бы

 и
х 

пр
ед

уп
ре

ж
де

ни
я 

и 
ус

тр
ан

ен
ия

 
9 

М
ер

ы
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

пр
и 

пр
ов

ед
ен

ии
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 (
на

пл
ав

ки
) 

пл
ав

ле
ни

ем
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е.

 

1
0
 

И
сп

р
а
вл

я
т

ь
  
д

еф
ек

т
ы

  
ч
а
ст

и
ч
н
о
 м

ех
а
н
и
зи

р
о
ва

н
н
о
й
 с

ва
р

к
о
й
 (

н
а
п
ла

вк
о

й
) 

К
он

тр
ол

ьн
ое

 з
ан

ят
и

е№
2.

 О
сн

ов
ны

е 
 с

ва
ро

чн
ы

е 
м

ат
ер

иа
лы

 д
ля

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 (

на
пл

ав
ки

) 
пл

ав
ле

ни
ем

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
2 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

 
28

 
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 2
 

О
тр

аб
от

ка
 н

ав
ы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
в 

ни
ж

не
м

 
по

ло
ж

ен
ии

 с
ты

ко
вы

х 
ш

во
в 

4 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 3
  

О
тр

аб
от

ка
 н

ав
ы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
в 

ни
ж

не
м

 
по

ло
ж

ен
ии

 у
гл

ов
ы

х 
ш

во
в 

4 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 4
  

О
тр

аб
от

ка
 н

ав
ы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
в 

ве
рт

и-
ка

ль
но

м
 п

ол
ож

ен
ии

 с
ты

ко
вы

х 
ш

во
в 

4 



59
 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 5
 

О
тр

аб
от

ка
 н

ав
ы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
в 

ве
рт

и-
ка

ль
но

м
 п

ол
ож

ен
ии

 у
гл

ов
ы

х 
ш

во
в 

4 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 з
ан

я
ти

е 
№

 6
  

О
тр

аб
от

ка
 н

ав
ы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
св

ар
ки

 в
 з

ащ
ит

но
м

 г
аз

е 
в 

го
ри

зо
н-

та
ль

но
м

 п
ол

ож
ен

ии
 с

ты
ко

вы
х 

ш
во

в 
4 

П
р

а
к

ти
ч

е
с
к

о
е

 з
а

н
я

ти
е

 №
 7

 

О
тр

аб
от

ка
 

на
вы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 

в 
за

щ
ит

но
м

 
га

зе
 

в 
го

ри
зо

нт
ал

ьн
ом

 п
ол

ож
ен

ии
 у

гл
ов

ы
х 

ш
во

в 

4 

П
р

а
к

ти
ч

е
с
к

о
е

 з
а

н
я

ти
е

 №
 8

 

О
тр

аб
от

ка
 

на
вы

ко
в 

те
хн

ик
и 

ча
ст

ич
но

 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

в 
за

щ
ит

но
м

 
га

зе
 

тр
уб

ны
х 

ст
ы

ко
в 

(к
ол

ьц
ев

ы
х 

ш
во

в)
 

4 

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

 
С

о
ст

а
в

л
е

н
и

е
 т

а
б

л
и

ц
ы

: 
«

О
р

и
е

н
ти

р
о

в
о

ч
н

ы
е

 р
е

ж
и

м
ы

 с
в

а
р

к
и

 в
 с

р
е

д
е

 з
а

щ
и

тн
ы

х 
га

зо
в

 с
ты

к
о

в
ы

х 
со

е
д

и
н

е
-

н
и

й
»

. 

20
 

Т
ем

а 
1.

5 
Т

ех
н

ол
ог

и
я

 
ч

ас
ти

ч
н

о 
м

ех
ан

и
зи

р
ов

ан
н

ой
 

н
ап

л
ав

к
и

 в
 

за
щ

и
тн

ом
 г

аз
е 

уг
л

ер
од

и
ст

ы
х 

и
 

л
ег

и
р

ов
ан

н
ы

х 
ст

ал
ей

, ц
в

ет
н

ы
х 

м
ет

ал
л

ов
 и

 и
х 

сп
л

ав
ов

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

12
 

2
 

1.
 

О
бщ

ие
 

св
ед

ен
ия

 
о 

на
пл

ав
ке

: 
на

зн
ач

ен
ие

; 
су

щ
но

ст
ь 

на
пл

ав
ки

; 
сп

ос
об

ы
 

и 
их

 
ха

ра
кт

ер
ис

ти
ка

 

2.
 

М
ат

ер
иа

лы
 д

ля
 н

ап
ла

вк
и:

 н
из

ко
уг

ле
ро

ди
ст

ы
е 

и 
ле

ги
ро

ва
нн

ы
е 

пр
ов

ол
ок

и 
и 

ле
нт

ы
; 

по
ро

ш
ко

вы
е 

пр
ов

ол
ок

и 
и 

ле
нт

ы
; ф

лю
сы

; т
вё

рд
ы

е 
сп

ла
вы

.  
 

3 
Т

ех
ни

ка
 н

ап
ла

вк
и 

ра
зл

ич
ны

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
: т

ел
 в

ра
щ

ен
ия

 и
 п

ло
ск

их
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

4
 

И
сп

р
а
вл

я
т

ь
  
д

еф
ек

т
ы

  
ч
а
ст

и
ч
н
о
 м

ех
а
н
и
зи

р
о
ва

н
н
о
й
 с

ва
р

к
о
й
 (

н
а
п
ла

вк
о

й
) 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

  
3 

 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
ое

 
за

н
я

ти
е№

9 
И

зу
че

ни
е 

ос
об

ен
но

ст
ей

 
ду

го
во

й 
на

пл
ав

ки
 

ча
ст

ич
но

 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

ны
м

 с
по

со
бо

м
 в

 з
ащ

ит
но

м
 г

аз
е 

3 



60
 

 

    

С
ам

ос
то

я
те

л
ьн

ая
 р

аб
от

а 
об

уч
аю

щ
и

хс
я

: 
П

од
го

то
вк

а 
со

об
щ

ен
ий

: 
1.

 О
со

бе
нн

ос
ти

 с
ва

рк
и 

ра
зл

ич
ны

х 
ст

ал
ей

 
2.

 К
ри

те
ри

и 
вы

бо
ра

 м
ар

ки
 и

 д
иа

м
ет

ра
 п

ро
во

ло
ки

 д
ля

 с
ва

рк
и 

ст
ал

ей
. 

3.
 П

ре
им

ущ
ес

тв
а 

и 
не

до
ст

ат
ки

 с
ва

рк
и 

по
ро

ш
ко

во
й 

пр
ов

ол
ок

ой
 

О
ф

ор
м

ле
ни

е 
ре

ф
ер

ат
а 

на
 т

ем
у:

 
1.

 «
Т

ех
но

ло
ги

я 
и 

те
хн

ик
а 

св
ар

ки
 в

 с
ре

де
 у

гл
ек

ис
ло

го
 г

аз
а»

. 
2.

 «
Т

ех
ни

ка
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

пр
и 

вы
по

лн
ен

ии
 с

ва
ро

чн
ы

х 
ра

бо
т»

 
С

оз
да

ни
е 

пр
ез

ен
та

ци
и:

 «
Ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
на

я 
св

ар
ка

 ц
ве

тн
ы

х 
м

ет
ал

ло
в 

и 
их

 с
пл

ав
ов

».
 

С
ос

та
вл

ен
ие

 т
аб

ли
цы

: «
К

ла
сс

иф
ик

ац
ия

 д
еф

ек
то

в 
пр

ич
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ке
».

 

18
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а 
   

 В
и

д
ы

 р
а
б
о
т

: 

П
ро

ве
рк

а 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

и 
ис

пр
ав

но
ст

и,
 н

ас
тр

ой
ка

 с
ва

ро
чн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 д
ля

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 (

на
пл

ав
ки

) 
пл

ав
ле

ни
ем

. 
В

ы
по

лн
ен

ие
 с

бо
рк

и 
из

де
ли

й 
по

д 
св

ар
ку

 в
 с

бо
ро

чн
о-

св
ар

оч
ны

х 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

х 
пр

их
ва

тк
ам

и:
 

-п
ла

ст
ин

; 
-д

ет
ал

ей
; 

-у
зл

ов
; 

В
ы

по
лн

ен
ие

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 п

ла
вл

ен
ие

м
 п

ро
ст

ы
х 

де
та

ле
й 

не
от

ве
тс

тв
ен

ны
х 

ко
нс

тр
ук

ци
й 

в 
ни

ж
не

м
, в

ер
ти

ка
ль

но
м

 и
 г

ор
из

он
та

ль
но

м
 п

ро
ст

ра
нс

тв
ен

но
м

 п
ол

ож
ен

ии
 с

ва
рн

ог
о 

ш
ва

. 
С

ва
рк

а 
ко

нс
тр

ук
ци

он
ны

х 
ст

ал
ей

. 
С

ва
рк

а 
ле

ги
ро

ва
нн

ы
х 

ст
ал

ей
. 

С
ва

рк
а 

ли
ст

ов
ы

х 
ко

нс
тр

ук
ци

й.
 

С
ва

рк
а 

тр
уб

 и
 ф

ла
нц

ев
. 

С
ва

рк
а 

ре
ш

ёт
ча

ты
х 

и 
ба

ло
чн

ы
х 

ко
нс

тр
ук

ци
й.

 
В

ы
по

лн
ен

ие
 н

ап
ла

вк
и 

пр
ос

ты
х 

и 
ср

ед
не

й 
сл

ож
но

ст
и 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в.

 

21
0 

 

П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

В
и

д
ы

 р
а
б
о
т

: 

В
ы

по
лн

ен
ие

 ч
ас

ти
чн

о 
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

но
й 

св
ар

ки
 р

аз
ли

чн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

ко
нс

тр
ук

ци
й 

во
 в

се
х 

пр
ос

тр
ан

ст
ве

нн
ы

х 
по

ло
ж

ен
ия

х 
св

ар
но

го
 ш

ва
. 

С
ва

рк
а 

ал
ю

м
ин

ия
 и

 е
го

 с
пл

ав
ов

 
С

ва
рк

а 
цв

ет
ны

х 
м

ет
ал

ло
в 

и 
сп

ец
иа

ль
ны

х 
м

ат
ер

иа
ло

в.
 

С
ва

рк
а 

ар
м

ат
ур

ны
х 

ст
ал

ей
. 

С
ва

рк
а 

ре
зе

рв
уа

ро
в 

и 
га

зг
ол

ьд
ер

ов
 

33
0 

 



61
 

 С
ва

рк
а 

ци
ст

ер
н.

  
В

ы
по

лн
ен

ие
 ч

ас
ти

чн
о 

м
ех

ан
из

ир
ов

ан
но

й 
на

пл
ав

ки
 р

аз
ли

чн
ы

х 
де

та
ле

й 
и 

ко
нс

тр
ук

ци
й 

во
 в

се
х 

пр
ос

тр
ан

ст
ве

нн
ы

х 
по

ло
ж

ен
ия

х 
св

ар
но

го
 ш

ва
  

О
бя

за
те

ль
на

я 
уч

еб
на

я 
на

гр
уз

ка
 

14
0 

 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а 

уч
ащ

их
ся

 
70

 
 

В
се

го
 ч

ас
ов

 
72

9 
 

  



 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ   ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие учебных 
кабинетов «Теоретических основ сварки и резки металлов»; слесарной и сварочной мастерской 
для сварки металла; сварочного полигона; лаборатории «Испытания материалов и контроля 
качества сварных соединений»; 

 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  
-комплект инструментов и приспособлений; 
-комплект учебно-методической документации; 
-наглядные пособия (планшеты по технологии сварки); 
-комплект бланков технологической документации. 
 
Технические средства обучения: 
 компьютер, проектор, экран  
комплект учебно-методической документации, 
комплект плакатов. 
 
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
1.Слесарной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
станки: настольно-сверлильные, заточные и др. 
набор слесарных инструментов; 
приспособления для выполнения слесарных работ. 
материал и заготовки для выполнения слесарных работ. 
2.Сварочной: 

рабочие места по количеству обучающихся; 
заготовки изделий и узлов для выполнения сварочных работ; 
приспособления для выполнения сварочных работ; 
 
3. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:  
-рабочие места по количеству обучающихся; 
-комплект инструментов и приспособлений; 
-мультимедийная установка; 

 
 Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную 
практику. Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест промышленного 
предприятия для реализации программы производственной практики должно обеспечивать 
организацию проведения всех видов работ, предусмотренных профессиональным модулем. 

 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
 

Основные источники: 
5. Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка» - М.: Издательский центр «Академия», 
2018 
6. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. "Производство сварных конструкций" - М.:  Издательский 
центр «Академия», 2019. 
3. Овчинников В.В. «Современные виды сварки» -  М.:  Издательский центр 
 «Академия», 2019 
 
4.   Овчинников В.В. «Технология газовой сварки и резки металлов» -  М.:  Издательский 
центр «Академия», 2018 
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5.  Овчинников В.В. «Основы материаловедения для сварщиков»-  М.: Издательский   
     центр «Академия», 2019 
6. Чернышов Г.Г. «Технология сварки плавлением и термической резки»-  М.:  Издательский 
центр «Академия», 2019 
 

Дополнительные источники 

1. ГОСТ 21448-75 Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия. 
2. ГОСТ 11930.0-79 Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа. 
 
ИНТЕРНЕТ-РЕСУРСЫ:  
1.  Сварка. Резка. Металлообработка. www.svarka-reska. 
2. Наплавка. Способы наплавки 

http://www.autowelding.ru/publ/professionalno_o_pajke/naplavka_sposoby_naplavki/31 

3. Технология наплавки http://weldzone.info/technology/deposition/516-texnologiya-naplavki 

 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

 
 Программа профессионального модуля разработана с учетом потребностей рынка труда 

и требований работодателей, конкретизированы конечные результаты обучения в виде 
компетенций, умений и знаний, приобретаемого практического опыта.  

Содержание рабочей программы данного модуля определено конкретным видом 
профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с 
работодателями. Учебная практика проводится рассредоточено параллельно с теоретической 
частью модуля. Производственная практика проводится концентрированно по окончании всех 
модулей. 

В рабочей программе модуля   сформулированы требования к результатам их освоения: 
компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена 
самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со 
стороны преподавателей. В процессе обучения используются имитационные и информационно-
коммуникационные технологии. Консультации обучающихся проводятся в соответствии с 
графиком, составленным учебным заведением. 

Текущий контроль освоения содержания профессионального модуля может 
осуществляться в форме тестовых заданий, лабораторных и практических работ. 

Формой промежуточной аттестации является дифференцированный зачет по МДК.04.01 
Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном 
газе и дифференцированные зачеты по учебной и производственной практикам.  

Дифференцированный зачет по учебной практике проводится в форме проверочной 
работы.  

Дифференцированный зачет по производственной практике может проводиться в форме 
проверочной работы или быть представлен в форме отчета об освоении соответствующих видов 
профессиональной деятельности. 

По окончании изучения модуля проводится экзамен. На экзамен могут быть 
представлены работы, позволяющие оценить готовность обучающегося к выполнению данного 
вида профессиональной деятельности, а также представлены отчетные материалы.  
  
 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 
профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться     
педагогическими     кадрами, имеющими    среднее профессиональное     или    высшее    
профессиональное    образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 
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(модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии 
рабочего   выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников.   Опыт   
деятельности   в   организациях соответствующей профессиональной   сферы является 
обязательным для преподавателей, отвечающих   за освоение обучающимся профессионального 
цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 
 
 
Дисциплина может быть реализована с использованием электронного обучения и 
дистанционных образовательных технологий. 

Основной платформой для взаимодействия участников образовательного процесса при 
дистанционном обучении является «Городской портал дистанционного обучения». 

На платформе организуются: 
1. изучение нового материала, в т.ч. с использованием интерактивных форм работы, 
реализуемых с помощью инструментов: 
- опрос, 
- анкета, 
- лекция (с элементами программированного обучения), 
- семинар (взаимопроверяемая самостоятельная работа обучающихся), 
- тест (в обучающем режиме); 
2. консультирование обучающихся при помощи инструментов «форум» и «чат», 
3. организация текущего, промежуточного и итогового контроля, при помощи инструмен
тов «задание» и «тест». 
Для обобщения и систематизации изучаемого материала, диагностики и контроля 

результатов обучения  предполагается использование программного обеспечения для 
организации аудио  или видео-взаимодействия (Discord,  Zoom), а также электронной почты, 
Skyp, групп социальных сетей, чатов  приложений-мессенджеров (Viber, WhatsApp). 
Организация дистанционного обучения проводится в соответствии с локальными 
нормативными актами Колледжа: «Об организации обучения с использованием дистанционных 
образовательных технологий, электронного обучения»; «Об организации прохождения учебной 
и производственной практик при реализации программ среднего профессионального 
образования с применением электронного обучения и дистанционных образовательных 
технологий 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 
Результаты  
(освоенные 

профессиональные и 
общие компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 4.1. Выполнять 
частично механизиро-
ванную сварку плав-
лением различных де-
талей из углероди-
стых и конструкцион-
ных сталей во всех 
пространственных по-
ложениях сварного 
шва. 
 
 
 

Перечисляет основные группы и марки ма-
териалов, свариваемых частично механи-
зированной сваркой плавлением. 
Осуществляет подбор сварочных материа-
лов для частично механизированной свар-
ки плавлением. 
Объясняет устройство сварочного и вспо-
могательного оборудования для частично 
механизированной сварки плавлением, 
назначение и условия работы контрольно-
измерительных приборов, правила их экс-
плуатации и область применения. 
Выполняет технологию частично механи-
зированной сварки сталей во всех про-
странственных положениях сварного шва. 
Излагает этапы проведения  
Предварительного и сопутствующего 
(межслойного) подогрева металла. 
Объясняет причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в свариваемых  изделиях. 
Анализирует причины возникновение де-
фектов сварных швов при частично меха-
низированной сварке сталей, и устраняет 
их 

 - наблюдение  
- тестирование 
-текущий контроль в 
форме защиты 
лабораторных работ № 
1-3 и практических 
работ  
№ 1-9; № 10-16 
- контроль выполнения 
самостоятельной работы 
обучающихся. 
- экзамен 
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ПК 4.2. Выполнять 
частично механизиро-
ванную сварку плав-
лением различных де-
талей и конструкций 
из цветных металлов 
и сплавов во всех про-
странственных поло-
жениях сварного шва. 
 

Перечисляет основные группы и марки 
цветных металлов и сплавов, свариваемых 
частично механизированной сваркой плав-
лением. 
Осуществляет подбор сварочных материа-
лов для частично механизированной свар-
ки из цветных металлов и сплавов. 
Объясняет устройство сварочного и вспо-
могательного оборудования для частично 
механизированной сварки плавлением, 
назначение и условия работы контрольно-
измерительных приборов, правила их экс-
плуатации и область применения. 
Осуществляет настройку оборудования 
для частично механизированной сварки в 
защитном газе для выполнения сварки. 
Выполняет технологию частично механи-
зированной сварки из цветных металлов и 
сплавов во всех пространственных поло-
жениях сварного шва. 
Излагает этапы проведения предваритель-
ного и сопутствующего (межслойного) по-
догрева металла. 
Объясняет причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в свариваемых  изделиях. 
Анализирует причины возникновение де-
фектов сварных швов при частично меха-
низированной сварке из цветных металлов 
и сплавов, и устраняет их. 

-наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
лабораторных работ № 
4, 5 и практических 
работ № 3-7; № 17,18;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы 
обучающихся. 
наблюдение и 
экспертная оценка во 
время учебной практики; 
--текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 
  

ПК 4.3. Выполнять 
частично механизиро-
ванную наплавку раз-
личных деталей. 
 

Осуществляет подбор наплавочных мате-
риалов для частично механизированной 
наплавки плавлением. 
Объясняет этапы подготовки и проверки 
сварочных материалов для частично меха-
низированной наплавки в защитном газе. 
Выполняет проверку оснащенности сва-
рочного поста частично механизированной 
наплавки в защитном газе. 
Осуществляет проверку работоспособно-
сти и исправности оборудования поста ча-
стично механизированной наплавки в за-
щитном газе. 
Выполняет частично механизированную 
наплавку в защитном газе различных дета-
лей. 
Объясняет причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних напряжений 
и деформаций в наплавляемых изделиях. 

-наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
лабораторных работ № 
4, 5 и практических 
работ № 3-7; № 17,18;  
- контроль выполнения 
самостоятельной работы 
обучающихся. 
-экзамен 
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ПК 4.4 Исправлять  

дефекты  частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) 

Исправляет выявленные дефекты частич-

но механизированной сваркой (наплавкой) 

в соответствии с требованиями кон-

структорской и производственно-

технологической документации. 

наблюдение и 
экспертная оценка во 
время учебной практики; 
--текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
 - экзамен 

ОК 1. Понимать сущ-
ность и социальную 
значимость будущей 
профессии, проявлять 
к ней устойчивый ин-
терес 

Представляет актуальный 
профессиональный и социальный 
контекст, в котором приходится работать и 
жить. 
Определяет алгоритмы выполнения работ 
в профессиональной и смежных областях 
Объясняет сущность и/или значимость  
социальную значимость будущей 
профессии. 
Анализирует задачу профессии  и 
выделять её составные части. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики  

ОК 2. Организовывать 
собственную деятель-
ность, исходя из цели 
и способов ее дости-
жения, определенных 
руководителем 

Представляет содержание актуальной 
нормативно-правовой документации 
Определяет возможные траектории 
профессиональной деятельности 

Проводит планирование 
профессиональной деятельность 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 

ОК 3. Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять теку-
щий и итоговый кон-
троль, оценку и кор-
рекцию собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей ра-
боты. 

Распознает рабочую проблемную 
ситуацию в различных контекстах. 
Определяет основные источники 
информации и ресурсы для решения задач 
и проблем в профессиональном контексте. 
Устанавливает способы текущего и 
итогового контроля профессиональной 
деятельности. 
Намечает методы оценки и коррекции 
собственной профессиональной 
деятельности. 
Создает структуру плана решения задач по 
коррекции собственной деятельности. 
Представляет порядок оценки результатов 
решения задач собственной 
профессиональной деятельности. 
Оценивает результат своих действий 
(самостоятельно или с помощью 
наставника). 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 4. Осуществлять Анализирует планирование процесса - наблюдение и оценка; 
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поиск информации, 
необходимой для эф-
фективного выполне-
ния профессиональ-
ных задач. 

поиска. 
Формулирует  задачи поиска информации 
Устанавливает  приемы структурирования 
информации. 
Определяет номенклатуру 
информационных источников, 
применяемых в профессиональной 
деятельности. 
Определяет необходимые источники 
информации. 
Систематизировать получаемую 
информацию. 
Выявляет наиболее значимое в перечне 
информации. 
Составляет  форму результатов поиска 
информации. 
Оценивает практическую значимость 
результатов поиска. 

-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 5. Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в профес-
сиональной деятель-
ности. 

Определяет современные средства и 
устройства информатизации. 
Устанавливает порядок их применения и 
программное обеспечение в 
профессиональной деятельности. 
Выбирает  средства информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач. 
Определяет современное программное 
обеспечение. 
Применяет средства информатизации и 
информационных технологий для 
реализации профессиональной 
деятельности. 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 
 

ОК 6.  Проявлять 
гражданско-
патриотическую по-
зицию, демонстриро-
вать осознанное пове-
дение на основе тра-
диционных общече-
ловеческих ценно-
стей, применять стан-
дарты антикоррупци-
онного поведения. 

Описывает психологию коллектива. 
Определяет индивидуальные свойства 
личности. 
Представляет основы проектной 
деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с 
коллегами, руководством, клиентами.   
Участвует в работе  
коллектива и команды 
для эффективного решения деловых задач. 
Проводит планирование 
профессиональной деятельности 

- наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
проведения учебной и 
производственной 
практики 

ОК.07 Использовать 
знания по финансовой 
грамотности, плани-
ровать предпринима-
тельскую деятель-
ность в профессио-
нальной сфере. 
 

-описывать значимость своей профессии 
(специальности) 

наблюдение и оценка; 
-текущий контроль в 
форме защиты 
практических работ;  
- контроль выполнения 
самостоятельной 
работы; обучающихся. 
- наблюдение во время 
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проведения учебной и 
производственной 
практики 

 
 
 
 
 
 


